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OVERVIEW EVCE

A Introduction

A Basics: Predictive Maintenance
A Technological Concepts

A Application Example
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evon GmbH eVvC

w founded 2009

w Automation Software und Services

w Core markets
A Industry
A Traffic Management
A Building Management
A Process Industry

A Smart HomegvonHOMIE

w employees: ~50

w since 04/2011 part ddurr Group




OURPRODUCTS eVl

Based on Microsoft standard technologmsnprovides all
PLC, SCADA & MES functionalities in ONE software environment.
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PREDICTIVE MAINTENANCE EVCE

The Task:

The aim of predictive maintenandedM is first to predict when
equipment failure might occur, and secondly, to prevent occurrence of
the failure by performing maintenance.

The Challenge:

Techniques are needed to help determine the condition-sémice
equipment in order to predict when maintenance should be performed.
The monitoring for future failure allows maintenance to be planned
before the failure occurs.
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ONLINE SENSORS AMDSUREMENTS EVC
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A Whatdo Ihaveto measureto derivethe ccharactett K

A Arethesemeasuresavailable

A Are generallysensorsavailablefor that purpose?

A Howdo Iconnectthe sensordo a datamanagemenframework?
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ONLINE SENSORS AND MEASUREMENTS EVC

“r.amazon
““DynamoDB

Cloudbased- IIOT LANBased conventional



MODELING eV
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A Empirical approaches (models based on physical, chemical or mechanical
A Combination of both (Hybrid Models)

Large number of Equipment Low number of Equipment
Large number of (relevant) measurements Sparse (relevant) measurements
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Data Driven models Hybrid models Empirical models
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www.evonrautomation.com // www.evohome.com
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M MAGNA

MagnaSteyr

Mathematischedviodell zur
Einleitungvon kostenoptimierten
IHMalRnahmen

4.9.2017 Ing. Mario KUBECK



PROJEKTARBEFMMNAGEMENTPROGRAMM EVCE

Ausgangssituation
U Ein Projekt im Rahmen der Smart Factory @ Magna Steyr
U Aktuell haben wir einen sehr hohen Anteil zeitabhangiger Instandhaltung
U Zeitabhangige Instandhaltung verursacht bei vielen Anlagen sehr hohe Kosten
U Keine intelligente Maschineand Prozessdatenauswertung

Zielsetzung des Projekts
UbAOK{(O YAUO ao.A3 5IF0Fra 0SIAAYYSYS a42YRSNY YAl
U Vorgangsweise fur eine Modellbildung von bestehenden Anlagen und Neuanlagen festlegen
U IH-Kosten senken, Anlagenverfiigbarkeit erh6hen
U Verbesserte Grundlage fur Auswahl der richtigeSthdtegie schaffen



ANLAGENSCHEMA KALTEMASCHINESSOLL EVC
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---------------------------------- - H22K01
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Projekt Pradiktive Instandhaltung

BACnetlP

Strommessung
Eeoongy Steuerung Kéltemaschine Steuerung
?’fﬁ H22U70 Freikuhler
s H22U71




PROJEKTARBEFMMNAGEMENTPROGRAMM EVCE

Ergebnisse
U Kritische Anlage mit einer Kaltemaschine identifiziert
U CrosdndustryProcesgor Data Mining Methode (CREBIM) kennengelernt und angewendet
U Strom und Schwingungssensoren aufgebaut; Beginn der Datenaufzeichnungen
U Voraussetzung fur Datenaufbereitung wurde geschaffen

Ausblick

U Mathematische Modell ist entwickelbar und wird in der Firma zum Einsatz kommen
U Vorgangsweise fir eine Modellbildung von bestehenden Anlagen und Neuanlagen
U Verbesserte Grundlage fir die Auswahl der richtigebttategie

U Senkung der H{osten und Erhdhung der Anlagenverfigbarkeit

U Projektumsetzung bis 31.12.2017 realistisch
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Thank you for your attention,
any questions?

MARTIN.MAYER@EVABTOMATION.COM

EVONGMBH
FRANISTRONACHTRASSE
8200 GLEISDORF
AUSTRIA

WWW.EVOMUTOMATION.COM
OFFICE@QEVAAUTOMATION.COM

www.evonrautomation.com



